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SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ROBOTY BUDOWLANE

KLASYFIKACJA ROBOT WEDEUG WSPOLNEGO SEOWNIKA ZAMOWIEN (CPV)
45000000 -7

1. Wstep

1.1 Przedmiot STWiORB
Przedmiotem STWiORB sa wymagania wykonania i odbioru rob6t budowlanych
zwigzanych z:
- malowanie pomieszczen w istniejagcym budynku Urzedu Gminy Chojnice. Wymagania
ogdlne podano w STWiORB B.00.00.00. i dotycza wszystkich
specyfikacji.

1.2. Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych sa dokumentem
kontraktowym obowigzujacym przy realizacji robot wymienionych w p.L.1.

1.3. Zakres robdt objetych STWiORB
zawarte w niniejszych STWiORB obejmuja:

e Wymagania og6lne

e Roboty przygotowawcze
e Roboty malarskie

e Tynki i gltadzie gipsowe
e Obudowy z plyt g-k



SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH
WYMAGANIA OGOLNE

KLASYFIKACJA ROBOT WEDEUG WSPOLNEGO SEOWNIKA ZAMOWIEN (CPV)
45 210 000-2 Roboty budowlane w zakresie budynkow

1. Wstep
1.1 Przedmiot specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych.
Przedmiotem STWiORB sa wymagania wykonania i odbioru rob6t budowlanych
zwigzanych z:
o malowanie pomieszczen w budynku Urzedu Gminy Chojnice.
o wykonanie tynkéw wewnetrzne
o wykonania obudowy z ptyt g-k
1.2. Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych sa dokumentem
kontraktowym obowiazujacym przy realizacji robot wymienionych wp.1.1.
1.3. Zakres robot objetych STWiORB
Ustalenia zawarte w niniejszych STWiORB obejmuja roboty budowlane zwigzane
malowaniem pomieszczen w budynku Urzgdu Gminy Chojnice .

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Terminologia

Jezeli w Kontrakcie zostang uzyte wymienione ponizej okreslenia, to ich znaczenie nalezy
interpretowac¢ nastgpujaco:

1. Obiekt budowlany- state lub tymczasowe budynki lub budowle stanowiace baze
techniczno-uzytkowa, wyposazone w instalacje 1 urzadzenia niezbgdne do spetnienia
przeznaczonych im funkcji.

2. Dokumentacja projektowa - zatwierdzone przez Inwestora rysunki, obliczenia i opisy
wraz z wymaganymi uzgodnieniami, przekazane Wykonawcy, niezbg¢dne do
jednoznacznego okreslenia parametrow technicznych oraz sposobu wykonania zadania
budowlanego lub jego elementow stanowiace integralng czes¢ Kontraktu.

3. Dziennik budowy - urzgdowy dokument wydawany przez wlasciwy organ administracji
panstwowej stuzacy do notowania wydarzen zaistniatych w czasie realizacji zadania
budowlanego, rejestrowania dokonanych odbioréw robodt, przekazywania polecen

1 korespondencji migdzy Inwestorem, Wykonawca i Projektantem.

4. Dzien - kazdy z dni kalendarzowych, rozpoczynajacy i konczacy si¢ o pdinocy.

5. Dzien roboczy - wszystkie dni, za wyjatkiem ustawowo wolnych od pracy.

6. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
robotami i do wystegpowania w jego imieniu w sprawach realizacji Kontraktu.

7. Ksigga obmiaru - dokument budowy, w ktérym dokonuje si¢ okresowych wyliczen

1 zestawien wykonanych robot w uktadzie asortymentowym zgodnie z kosztorysem.

8. Laboratorium - laboratorium badawcze, niezbedne do przeprowadzenia badan i préb
zwigzanych z oceng jakosci materiatow i robot.



9. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robdt, zgodnie z dokumentacja
projektowa i specyfikacjami.

10. Odbidr - ocena robot wykonanych przez Wykonawcg.

11. Odpowiednia /bliska/ zgodno$¢- zgodnos¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi
tolerancjami, a jesli przedzial tolerancji nie zostat okreslony z przecigtnymi tolerancjami
przyjmowanymi dla danego rodzaju robot.

12. Teren budowy - teren przekazany czasowo Wykonawcy przez Inwestora do wykonania
zadania budowlanego.

13. Podtoze - grunt rodzimy lub nasypowy wystepujacy pod budowla,

14. Pozwolenie na budowg - zezwolenie wtasciwych organdow administracji panstwowej
na wykonanie robot.

16. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bgdaca autorem dokumentacji
projektowe;j.

17. Przedmiar robot - czgs¢ sktadowa dokumentacji projektowej zawierajaca szczegdlowe
wyliczenie przewidzianych do wykonania robot.

18. Roboty - wszystkie czynnosci 1 ustugi majace na celu zapewnienie prawidtowego

1 terminowego zakonczenia realizacji.

19. Rysunki - graficzna cz¢$¢ dokumentacji projektowej, ktora wskazuje lokalizacje,
charakterystyke i wymiary obiektu bedacego przedmiotem robot.

20. Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych STWiORB - zbior
obowigzujacych wytycznych i wymagan okreslajacych warunki i sposoby wykonania robot, ich
kontroli oraz zasady odbiorow i podstawy ptatnosci, opracowanych dla realizacji konkretnego
zadania budowlanego lub jego elementu, stanowiaca integralng cz¢s¢ Kontraktu.

21. Sprzet - wszystkie maszyny, $rodki transportu i drobny sprz¢t z urzadzeniami do
konserwacji i obstugi, potrzebne do prawidtowego prowadzenia budowy.

22. Wykonawca - osoba prawna lub fizyczna, ktorej ofert¢ na wykonanie zadania
budowlanego lub robdt na warunkach okreslonych w Kontrakcie Inwestor przyjat, albo
legalni nastepcy prawni tej osoby.

23. Zadanie budowlane - cze¢sciowe przedsigwzigcie budowlane, stanowigce odrebng
cato$¢ budowlang, konstrukcyjna lub technologiczng, zdolng do samodzielnego spetnienia funkcji
techniczno-uzytkowych.

1.4.2. Pryyjete oznaczenia i skroty

PN-75/B-06520 - Polska Norma z 1975 roku/numer

BN-80/8836-02 - Branzowa norma z 1988 roku/numer

KBI1 - Katalog Budownictwa

ITB - Instytut Techniki Budowlanej

STWiORB - Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych
PZH - Panstwowy Zaktad Higieny

PZJ - Program Zapewnienia JakoS$ci

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

1.5.1. Przekazanie terenu budowy i dokumentacji

1.5.1.1. Inwestor przekazuje Wykonawcy teren budowy w catosci lub w takich
fragmentach, ktore sg niezbedne do realizacji zadania zgodnie z przyj¢tym programem
realizacji.

1.5.1.2. Inwestor przekazuje Wykonawcy:



- dokumentacj¢ projektowa

1.5.2. Obowigzki Wykonawcy
1.5.2.1. Wykonawca jest zobowigzany do precyzyjnego wyznaczenia budowli i wszystkich jej
elementéw w planie i poziomie na wszystkich etapach robot, oraz chronic je przed
uszkodzeniem.
1.5.2.2. Wykonawca opracowuje i przedklada do uzgodnienia i akceptacji Inwestorowi:
e kompleksowy program realizacji robot
e harmonogram rzeczowo-finansowy
1.5.2.3. Wykonawca ponosi pelng odpowiedzialnos¢ za utrzymanie terenu budowy w
zadawalajacym stanie i porzadku od momentu przejecia do czasu odbioru
koncowego.

W miare postepu robot teren budowy i jego otoczenie powinno by¢ uprzatane z nadmiaru
materialow, konstrukeji, zbgdnego sprzetu i zanieczyszczen.
1.5.2.4. Wykonawca odpowiedzialny jest za bezpieczenstwo robot.
Przed przystapieniem do robdt Wykonawca:

- uzgodni z Zamawiajacym harmonogram prac
1.5.2.5. Wykonawca przestrzega¢ begdzie zasad ochrony srodowiska na placu budowy i poza jego
obrebem. W szczegdlnosci Wykonawca powinien podja¢ odpowiednie $srodki
zabezpieczajace przed:

- zanieczyszczeniem ciekow wodnych i gleby paliwem, olejami, chemikaliami i

innymi szkodliwymi substancjami

- zanieczyszczeniem powietrza gazami i pylami

- przekroczeniem dopuszczalnego hatasu

- mozliwosci powstania pozaru
1.5.2.6. Przed rozpoczeciem robot Wykonawca ma obowigzek podja¢ niezbedne kroki w
celu zabezpieczenia instalacji 1 urzadzen podziemnych i nadziemnych przed ich
uszkodzeniem.
1.5.2.7. Wykonawca zapewnia Inwestorowi odpowiednio wyposazone pomieszczenie
socjalne.
1.5.2.8. Wykonawca ponosi pelng odpowiedzialnos¢ za opieke na wykonanymi robotami,
przygotowanymi materiatami oraz zgromadzonym na placu budowy sprzg¢tem w okresie od
przejecia placu budowy do odbioru koncowego robot.
1.5.2.9. Wykonawca zobowigzany jest do ochrony przed zniszczeniem wilasnosci
publicznej lub prywatne;j.
1.5.2.10. W przypadku natrafienia na przedmioty zabytkowe lub majace wartos¢
archeologiczng Wykonawca ma obowiagzek powiadomi¢ Inwestora i panstwowe wladze
konserwatorskie oraz przerwac roboty do czasu dalszych decyz;ji.
1.5.2.11.Podczas realizacji zadania budowlanego Wykonawca powinien zapewnic¢
zatrudnionemu na budowie personelowi odpowiednie urzadzenia socjalne i sanitarne i
niedopuszcza¢ do pracy w warunkach niebezpiecznych lub szkodliwych.

2. Materialy

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania robdt powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa, wymaganiami okreslonymi w STWiORB i opracowanym przez Wykonawce
programem zapewnienia jakosci /PZJ/, zaakceptowanym przez Inwestora.



2.1. Materiaty musza pochodzi¢ ze zrodet zaakceptowanych przez Inwestora.
Jesli materialy sg r6znej jakosci z danego zrodta nalezy zmieni¢ zrodto zaopatrzenia.

2.2. Inwestor moze dopusci¢ do uzycia materiaty posiadajace atest stwierdzajacy ich
zgodnos¢ z STWiORB przed wykonaniem badan jakosci.

Materialy oparte o atesty moga by¢ badane w dowolnym czasie.

Jezeli zostanie stwierdzona niezgodno$¢ wlasciwos$ci z wymaganiami STWiORB to takie
materialy zostang odrzucone.

2.3. Wykonawca jest zobowiazany do skladowania i przechowywania materiatéw w sposob
zapewniajacy ich jako$¢ i1 przydatnos¢ do robot.

2.3.1. Materialy winny by¢ sktadowane oddzielnie wedlug asortymentow i Zrodet dostaw

z zachowaniem wymogow bezpieczenstwa i z mozliwo$cia pobrania reprezentatywnych
probek.

2.3.2. Materiaty, ktorych jako$¢ zostata zakwestionowana lub co do ktérych zachodzi
watpliwos¢ pod wzgledem jakosci powinny by¢ sktadowane oddzielnie. Ich dostawy nalezy
przerwac.

3. Sprzet

Dobor sprzetu do wykonania robot przewidzianych w Kontrakcie powinien gwarantowac
jakos$¢ robot okreslona w dokumentacji projektowej i STWiORB. Dobor sprzetu Wykonawca
przedstawia w PZJ do akceptacji Inwestora. W PZJ szczegdlng uwage nalezy zwroci¢ na dobor
sprzetu do:

- wytwarzania betonow

- zaggszczania 1 wyrdwnywania powierzchni betonow.

4. Transport
Dobor srodkow transportu Wykonawca przedstawia w PZJ do akceptacji Inwestora. W
PZJ szczegodlng uwage nalezy zwrécic¢ na dobor srodkow do:

4.1. Transportu mieszanki betonowe;j.
W czasie transportu nie wolno dopusci¢ do rozdzielenia si¢ sktadnikow mieszanki
betonowej. Stosowac nalezy mieszalniki samochodowe zwane "gruszkami". Czas
przewozu ograniczy¢ do minimum.
4. 2. Do przewozu lepikow, srodkéw chemicznych, paliw , cementu luzem.

Srodki transportu powinny posiadaé wyposazenie specjalne w zaleznosci od rodzaju
tadunku.

5. Wykonanie robot.

Wszystkie roboty objete Kontraktem powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa, wymaganiami STWiORB dla poszczego6lnych rodzajow robot
wyszczeg6lnionych w rachunku ilo§ciowym i z poleceniami Inwestora. Wykonawca ponosi pelng
odpowiedzialno$¢ za jako$¢ wykonania wszystkich elementow i rodzajow robot wchodzacych w
sktad zadania budowlanego..

5.1. Dokumenty budowy
W okresie realizacji Kontraktu Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia,



przechowywania i zabezpieczenia nastepujacych dokumentow budowy:

- dokumentow badan i oznaczen laboratoryjnych

- atestow jakosciowych wbudowanych elementow

- dokumentow pomiaréw cech geometrycznych

- protokotéw odbioru robot

Pomiary 1 wyniki badan musza by¢ prowadzone na odpowiednich formularzach 1 podpisane przez
Wykonawece i1 akceptowane Inwestora.

5.1.2. Ksigga obmiaru jest dokumentem budowy, w ktérym dokonuje si¢ okresowych
wyliczen i1 zestawienh wykonanych robdt w uktadzie asortymentowym zgodnie z STWiORB oraz
rachunkiem ilo$ciowym.

Pisemne potwierdzenie obmiaréw przez Inwestora stanowi podstawe do rozliczen.
Ksiege obmiaru robot prowadzi Kierownik budowy.

6. Kontrola jakoSci robot

6.1. Ogblne wymagania dotyczace jakosci robot

Za jako$¢ zastosowanych materiatow i wykonanych robot oraz ich zgodno$¢ z

wymaganiami STWiORB odpowiedzialny jest Wykonawca robot.

6.1.1. Do obowiazkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty

Inwestorowi programu zapewnienia jakos$ci /PZJ/, w ktérym przedstawia si¢ zamierzony

sposob wykonania robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i1 organizacyjne gwarantujace

wykonanie robot zgodnie z projektem, STWiORB i poleceniami Inwestora.

W szczegblnosci program zapewnienia jakosci powinien zawierac:

- opis organizacji wykonania robot w tym: terminy, sposob prowadzenia robot,
organizacj¢ ruchu na budowie, zasady bezpieczefistwa robot.

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z podaniem ich parametréw
technicznych oraz opisem wyposazenia w mechanizmy do sterowania i urzadzenia
kontrolno-pomiarowe.

- wykaz $rodkow transportu

- wykaz 0s0b odpowiedzialnych za jako$¢ 1 terminowo$¢ wykonania
poszczegdlnych elementow robot - wykaz zespotdow roboczych, opis ich kwalifikacji i
przygotowania praktycznego.

- opis procedury kontroli wewngtrznej podczas dostaw materiatow, sprawdzania
i cechowania sprzetu oraz prowadzenia robot.

- opis postgpowania z materiatami i robotami nic odpowiadajacymi wymaganiom. Do
obowiazkéw Wykonawcy w zakresie zapewnienia jakosci materiatow migdzy innymi
nalezy:

- wyegzekwowanie od producenta /dostawcy/ materiatow odpowiedniej jakosci,
przestrzeganie takich warunkéw transportu i przechowywania materiatow, ktore
zagwarantujg zachowanie ich jakosci i przydatno$ci do planowanych robot,
okreslenie i uzgodnienie takich warunkéw dostaw aby mogla by¢ zapewniona
rytmiczno$¢ robot.

- prowadzenie systematycznej kontroli jakosci otrzymywanych materiatdéw. Ogdlne

wymagania dotyczace kontroli jako$ci materialow, sprzetu i transportu podano w

punktach 2; 3; 1 4.

6.2. Koszty badan kontrolnych jako$ci ponosi Wykonawca robot.



6.3. Jezeli wyniki dostarczonych przez Wykonawce badan zostang uznane przez Inwestora za
niewiarogodne, to moze on zazada¢ powtoérzenia badan.

Jezeli wyniki badan zakwestionowanych przez Inwestora si¢ potwierdza i spetnig
wymagania STWiORB, to koszty tych badan ponosi Inwestor. W przeciwnym razie koszty
ponosi Wykonawca.

7. Obmiar roboét

Obmiar robot polega na wyliczeniu i zestawieniu rzeczywistej ilo§ci wykonanych robot

1 wbudowanych materiatéw. Obmiaru robot dokonuje Wykonawca a wyniki zamieszcza w
ksigdze obmiaréw. Obmiar robot obejmuje roboty ujete w Kontrakcie oraz roboty
dodatkowe i1 nieprzewidziane potwierdzone przez Inwestora.

Roboty podane sa w jednostkach wedtug STWiORB.

Roboty pomiarowe do obmiaru powinny by¢ wykonane w sposob jednoznaczny i
zrozumiaty.

7.1. Obmiar robdt zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.

7.2. Obmiar robdt ulegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

7.3.0bmiary skomplikowanych powierzchni lub objgtosci powinny by¢ uzupetnione
szkicami w ksiedze obmiaru lub dotagczone do niej w formie zatacznika.

7.4. Obmiar robot ziemnych powinien by¢ wykonany metoda pomiaru przekrojow
poprzecznych,
e nie dotyczy
7.5. Obmiary innych rob6t przeprowadza si¢ zgodnie z p.7 STWiORB.

8. Odbior robot
Odbior robot jest to ocena robdt wykonanych przez Wykonawce.

8.1. Podziat odbiorow

8.1.1. Odbiodr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Jest to koncowa ocena ilosci i jakos$ci wykonanych robot, ktére w dalszym procesie
realizacji zanikajg lub ulegaja zakryciu.

8.1.2. Odbior czegsciowy

Jest to ocena ilosci 1 jakosci wykonanych robot, stanowiacych zakonczony, odrgbny
element konstrukcyjny lub technologiczny wymieniony w Kontrakcie.

8.1.3. Odbiodr koncowy

Jest to ocena ilosci 1 jakosci catosci wykonanych robdt, wechodzacych w zakres zadania
budowlanego.

8.1.4. Odbior ostateczny /pogwarancyjny/.

Jest to ocena zachowania wymaganej jakosci elementow robot w okresie gwarancyjnym
oraz prac zwigzanych z usuwaniem wad ujawnionych w tym okresie.

8.2. Dokumenty do odbioru robot

8.2.1. Wykonawca przygotowuje do odbiorow czgsciowych i odbioru koncowego
nastgpujace dokumenty:

- dokumentacje projektowa i STWiORB



- ksigge obmiaru

- ustalenia technologiczne

- wyniki pomiarow kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych

- atesty jakosciowe wbudowanych elementow 1 materialow

- opini¢ technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i
pomiardéw zatgczonych do dokumentéw odbioru - sprawozdanie techniczne

- dokumentacje powykonawcza

8.2.2. Sprawozdanie techniczne powinno zawierac:

- zakres 1 lokalizacj¢ wykonanych robot

- wykaz zmian wprowadzonych do pierwotnej, zatwierdzonej dokumentacji

- uwagi dotyczace warunkoéw realizacji robot

- dat¢ rozpoczecia 1 zakonczenia robot.

8.3. Badania i pomiary w odbiorach robot

8.3.1. Podstawa do oceny jakosci i zgodno$ci odbieranych robot z dokumentacja

projektowa 1 STWiORB sa badania i pomiary wykonane zar6wno w czasie realizacji jak i

po zakonczeniu robot oraz ogledziny podczas dokonywania odbioru.

8.3.2. Podstawa do odbioru sg ogledziny oraz badania techniczne i pomiary wykonywane przez
Laboratorium, obstuge geodezyjna, oraz dokonywane przez komisj¢ odbioru.

8.4. Zgloszenie do odbioru Wykonawca dokonuje zapisem do dziennika budowy 1
przekazuje Inwestorowi kompletny operat.

8.5. Inwestor po stwierdzeniu zakonczenia robot i sprawdzeniu kompletnosci operatu
kalkulacyjnego potwierdza Wykonawcy jego przyjecie.

8.6. Odbioru koncowego dokonuje komisja powotana przez Inwestora.

Jako$¢ 1 ilos¢ zakonczonych robot komisja stwierdza na podstawie operatu oraz badan
1 pomiar6w wymienionych w p.8.3. i na ocenie wizualnej. Komisja sprawdza zgodnos¢
wykonania robot z dokumentacja projektowa i STWiORB.

8.7. Jezeli komisja stwierdza, ze jako$¢ wykonanych robot nieznacznie odbiega od
wymaganej w dokumentacji projektowej i STWiORB z uwzglednieniem tolerancji, lecz nie ma
wiekszego wptywu na cechy eksploatacji obiektu, to dokonuje si¢ potracen jak za wady trwate.

8.8. Jezeli komisja stwierdzi, ze jako$¢ robdt znacznie odbiega od wymaganej w
dokumentacji projektowej i STWiORB, to wylacza te roboty z odbioru.

9. Podstawa platnosci
Rozliczenie robot nastgpuje na podstawie ilosci wykonanych faktycznie rob6t i ceny
jednostkowej. Ceny obejmujg wszystkie czynnos$ci konieczne do prawidlowego wykonania robot.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY MALARSKIE
Malowanie tynkow

KLASYFIKACJA ROBOT WEDEUG WSPOLNEGO SEOWNIKA ZAMOWIEN (CPV)

45 442 100-8 Malowanie

1. Wstep

1.1. Przedmiot STWiRB.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t malarskich.

1.2. Zakres stosowania STWiRB.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWiRB.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie nastegpujacych robot malarskich:
B.15.02.00 Malowanie tynkow.

1.4. Okres$lenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej STWiRB s3 zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, STWiRB i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wodg¢ zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie

wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mul.
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2.2. Mleko wapienne
Mleko wapienne powinno mieé¢ postac cieczy o gestosci $mietany, uzyskanej przez
Rozcienczenie 1 cze$ci ciasta wapiennego z 3 czgsciami wody, tworzaca jednolita mase bez
grudek i zanieczyszczen.

2.3. Spoiwa bezwodne

2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ ciecza oleista o zabarwieniu od zéttego do ciemnobrazowego i

odpowiadajaca wymaganiom normy panstwowej.

2.3.2. Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozoéttej do brunatnej,

bedacej roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z

ewentualnym dodatkiem modyfikujacym, o wlasciwosciach technicznych zblizonych do

pokostu naturalnego, lecz o krétszym czasie schnigcia. Powinien on odpowiadac¢

wymaganiom normy panstwowej lub §wiadectwa dopuszczenia do stosowania w

budownictwie.

2.4. Rozcienczalniki

W zalezno$ci od rodzaju farby nalezy stosowac:

* wode — do farb wapiennych,

* terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,

* inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdInych rodzajow farb powinny
odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o
jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe
2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych
lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach mozna stosowa¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu
butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i §$wiadectwach
ich dopuszczenia przez ITB.
2.5.3. Wyroby chlorokauczukowe
Emalia chlorokauczukowa ogdélnego stosowania
* wydajno$¢ — 6-10 m2/dm3,
* max. czas schnigcia — 24 h
Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna
* wydajno$¢ — 15-16 m2/dm3,
* max. czas schnigcia — 8 h
Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogdlnego stosowania — biaty
* do wygladzania podktadu pod powtoki chlorokauczukowe,
Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyroboéw chlorokauczukowych ogélnego stosowania
— biaty do rozcienczania wyrobdéw chlorokauczukowych,
2.5.4. Farby olejne i ftalowe
Farba olejna do gruntowania ogoélnego stosowania wg PN-C-81901:2002
* wydajnos¢ — 6-8 m2/dm3
* czas schniecia — 12 h
Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania wg PN-C-81901/2002
* wydajnos¢ — 6-10 m2/dm3
Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka
stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

2.6. Srodki gruntujace
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2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

* powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile $wiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

* na chlonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farb¢ emulsyjna rozcienczona
woda w stosunku 1:3—5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie
powtoki malarskie;j.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mozna roéwniez zastosowa¢ gotowe wyroby gruntujace np. ,,CERESIT CT 17
’1,,ATLAS UNI GRUNT”

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatow natryskowych.

4. Transport
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami
obowiazujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robét
Przy malowaniu powierzchni wewngtrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C.
W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.
W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C.
Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni
nie moze spas¢ ponizej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od
przewodow wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitow mozna wykonaé po:
* catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych
* catkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,
5.1. Przygotowanie podtozy
5.1.1. Podloze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypetnienie ubytkow zaprawa cementowo-wapienna. Powierzchnie powinny by¢
oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutow, naciekow zaprawy itp. Odstajace tynki
nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawa cementowo-wapienna.
5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami
normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farba wapienng wymalowania mozna wykonywa¢ bez gruntowania
powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac¢ farbe emulsyjna tego
samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozcienczona woda w stosunku
1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowaé pokostem.

5.3. Wykonywania powlok malarskich

5.3.1. Powtoki wapienne powinny réwnomiernie pokrywaé podtoze, bez przeswitow, plam i
odpryskow.

5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu §rodkoéw
myjacych i dezynfekujacych.
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Powloki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powlok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i $ladow pedzla.
5.3.3. Powtoki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodna
ze wzorcem, bez smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powtloki powinny mie¢ jednolity potysk.
Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowac farby w
réznych odcieniach.

6. Kontrola jakoSci

6.1. Powierzchnia do malowania.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
* sprawdzenie wygladu powierzchni,
* sprawdzenie wsigkliwosci,
* sprawdzenie wyschnigcia podtoza,
* sprawdzenie czystosci,
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny
zewnetrzne.
Sprawdzenie wsiakliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidziane;j
pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna
nastapi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.
6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
* dla farb emulsyjnych nie wcze$niej niz po 7 dniach,
* dla pozostalych nie wcze$niej niz po 14 dniach.
6.2.2. Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy
wilgotno$ci powietrza mniejszej od 65%.
6.2.3. Badania powinny obejmowac:
* sprawdzenie wygladu zewngtrznego,
* sprawdzenie zgodno$ci barwy ze wzorcem,
* dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardo$ci oraz przyczepnos$ci zgodnie z odpowiednimi normami
panstwowymi.
Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane
prawidtowo. Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane
powloki czgsciowo lub catkowicie i wykona¢ powtornie.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robot jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilos¢ robot okresla si¢ na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w
naturze.

8. Odbiér robot
Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;j.

8.1. Odbior podtoza
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8.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub §wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podloze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypehienie ubytkéw zaprawa cementowo-wapienng do rob6t tynkowych lub odpowiednig
szpachlowka. Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1.
Jezeli odbior podtoza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze
przed gruntowaniem oczyscic.
8.2. Odbior robot malarskich
8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu
réwnomiernego rozlozenia farby, jednolitego nat¢zenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku
przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam,
smug, zaciekéw, pgcherzy odstajacych ptatoéw powloki, widocznych okiem $ladow pedzla itp.,
w stopniu kwalifikujacym powierzchni¢ malowana do powtok o dobrej jakosci wykonania.
8.2.2. Sprawdzenie odporno$ci powloki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni migkka, welniang lub bawelniang szmatka kontrastowego koloru.
8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powloki na zarysowanie.
8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podioza polegajace na probie poderwania ostrym
narzgdziem powtoki od podtoza.
8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powloki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badane;j
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotka lub szmatka.
Wyniki odbioréw materialéw i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

9. Podstawa platno$ci

Ptaci si¢ za ustalong ilos¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem
do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilos¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i

sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwiazane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I
ODBIORU ROBOT
Tynki i okladziny wewng¢trzne

KLASYFIKACJA ROBOT WEDEUG WSPOLNEGO SEOWNIKA ZAMOWIEN (CPV)

45 410 000-4 Roboty budowlane w zakresie budynkow

1. Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji
1.1.  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
tynkoéw 1 oktadzin wewngtrznych ktore zostang wykonane w ramach planowanej inwestycji.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.3

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie tynkow i oktadzin wewnetrznych. Obejmuja prace zwiazane z dostawa
materiatow, wykonawstwem i wykonczeniem tynkow i oktadzin wykonywanych na miejscu.

1.3.  Zakres Robo6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:

- wykonania tynkow cementowo-wapiennych wewngtrznych kategorii 111 $cian, stropéw , biegow
1 spocznikow,

- wykonywane recznie tynki wewnetrzne zwykte kat. II1 1 IV na oéciezach otworow,

- szpachlowanie,

- przygotowania podtoza pod oktadziny $cienne,

- obtozenie $cian ptytkami ceramicznymi,

- tynk mozaikowy.

Powyzszy wykaz obejmuje zakres robot podstawowych. Oferent powinien przewidzie¢ i wyceni¢
ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac podstawowych.
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1.4.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST zgodne sg z odpowiednimi normami polskimi i
europejskimi oraz z OST.

1.5.  Wymagania ogdlne dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST.

Wykonaweca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania
harmonogram robot, wykaz materiatow, urzadzen i technologii stosowanych przy
wykonywaniu rob6t okreslonych umowa. Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich
wykonania oraz zgodnos$¢ z dokumentacja kosztorysowa, OST oraz poleceniami Inspektora
Nadzoru.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogdlne.

Ogolne wymagania stawiane materiatom podano w ST.
2.2.  Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wodg¢ zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajacych thuszcze organiczne, oleje i muk.

2.3.  Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.3.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w
szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje r6znych wymiarow, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5
mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich — $rednioziarnisty.

2.3.3. Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm.

2.4.Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
- Stosowana zaprawa tynkarska powinna odpowiada¢ wymogom normy PN-B-14503.

- Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
- Zaprawg nalezy przygotowacé w takiej ilosci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie
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wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

- Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z
dodatkiem zuzla lub popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciaggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie
bedzie nizsza niz +5°C.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore
powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwna mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w
zaleznos$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.5. Gladz szpachlowa

Gtadz szpachlowa przeznaczona do wykonywania gtadzi gipsowych i napraw powierzchni $cian 1
sufitow. Wykonywanie gladzi gipsowych, moze odbywac si¢ na podtozach mineralnych, takich
jak tynki cementowe, cementowo-wapienne, sciany betonowe, podtoza gipsowe. Nalezy zwrdcic¢
uwage na dzialanie korozyjne gipsu i wilgoci na stal. Szpachli nie nalezy stosowa¢ na elementy
ze stali, a pozostajace w kontakcie z gipsem, nalezy zabezpieczy¢ srodkiem antykorozyjnym.

2.6. Tynki gipsowe

Suche mieszanki gipsowe, sktadajace si¢ ze specjalnie dobranych spoiw, wypetniaczy i
domieszek modyfikujacych wlasnosci robocze oraz cechy reologiczne zapraw. Mieszanki te sa
gotowe do uzycia natychmiast po zarobieniu wodg zarobkowa. Modyfikowane spoiwa gipsowe
ze wzgledu na przeznaczenie mozna podzieli¢ na:

- gipsy tynkarskie,

- gipsy szpachlowe,

- tynki cienkowarstwowe,

- gladzie.

Gipsy tynkarskie sg to mieszanki oparte na spoiwie gipsowym z dodatkiem wypetniaczy
mineralnych oraz chemicznych $rodkow modyfikujacych, nadajacych uzyskanej zaprawie
plastyczno$¢, tatwos¢ obrobki i podnoszacych przyczepnos$¢ do podtoza. Poszczegdlne typy
gipsow tynkarskich charakteryzuje rézne zuzycie na kazdy mm grubosci wyprawy: lekki - 0,8
kg/m2, standard - 1,2 kg/m?2 oraz obrobka i zastosowanie.

Obecnie stosowane s3 nastepujace typy gipséw tynkarskich:

- gips tynkarski maszynowy GTM przeznaczony do wykonywania

wewnetrznych wypraw tynkarskich sposobem zmechanizowanym,

- gips tynkarski maszynowy GTM lekki,

- gips tynkarski rgczny GTR przeznaczony do rgcznego tynkowania,

- gips tynkarski cienkowarstwowy do wykonywania wypraw tynkarskich o grubosci 3-

6 mm.

Wszystkie rodzaje gipsowych mieszanek tynkarskich sg przeznaczone do stosowania na
wszystkie podtoza mineralne (beton, cegla ceramiczna, cegtla silikatowa, beton komorkowy).
Tynkoéw gipsowych nie powinno si¢ wykonywac jedynie na podiozach drewnianych,
metalowych oraz z tworzyw sztucznych. Gipsy szpachlowe sa mieszankami na bazie gipsu
potwodnego z dodatkiem wypetniaczy mineralnych oraz chemicznych srodkow
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modyfikujacych. Zawieraja komponenty, dzigki ktérym uzyskane zaprawy sa plastyczne i tatwe

w obrobce. Gipsy szpachlowe typu G stuza do wyréwnywania i szpachlowania podtozy
gipsowych, np. ptyt gipsowych, tynkéw gipsowych. Gipsy szpachlowe F przeznaczone sg do
spoinowania polaczen ptyt g-k wraz z siatka zbrojaca oraz wypetnienia niewielkich uszkodzen

powierzchni $cian i sufitow z ptyt g-k wewnatrz pomieszczen. Gipsy szpachlowe B stosowane sg

do wyréwnywania podtozy wykonanych z betonu, tynkéw cementowych i cementowo-
wapiennych oraz wykonywania gladzi na tych podlozach. Moga by¢ naktadane na gladkie
podloza budowlane lub na odnawialne stare podtoza tynkarskie. Tynki cienkowarstwowe 1
gladzie sg to gotowe mieszanki produkowane na bazie spoiwa gipsowego lub maczki
anhydrytowej z dodatkiem wypelniaczy mineralnych oraz sktadnikéw poprawiajacych
plastycznos$¢ i reologie. Gladzie gipsowe i tynki cienkowarstwowe stuza do

wykonywania pocienionych wypraw na rownych podtozach betonowych oraz na tynkach
cementowych i cementowo-wapiennych wewnatrz pomieszczen.

2.7.  Plytyiplytki ceramiczne

Ptytki powinny odpowiada¢ nastgpujacym normom:

- Glazura 5-6 wg. skali MOSHA; nasiakliwo$¢ 18;

- Terakota 5 wg. skali MOSHA; nasigkliwo$¢ <3; R 10

2.8.  Listwa wykanczajaca

Dobrana kolorystycznie, rozmiarowo do glazury

2.9. Klej do ptytek

Kleje do mocowania ptytek ceramicznych musza spelnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania musza spetnia¢ wymagania
odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

2.10. Zaprawa fugowa

Stosowac zaprawe fugowa wodoodporng.

2.11. Silikon do fug

Stosowac silikon o dobrej przyczepnosci do podtozy na ktore bedzie nanoszony, z dodatkiem
srodka grzybobojczego, w kolorze fugi.

2.12. Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania oktadzin to:
- listwy dylatacyjne i wykofczeniowe,

- Srodki ochrony ptytek i spoin,

- $Srodki do usuwania zanieczyszczen,

- $rodki do konserwacji okladzin.
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3. Sprzet

3.1.  Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania stawiane sprzetowi podano w OST.

3.2.  Sprzet i narzedzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin

Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

- szpachle i1 pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

- szlifierki katowe,

- pit¢ stotowa elektryczng do cigcia ptytek z mozliwoscig cigcia pod katem,

- pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkéw 6-12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejacych,

- faty do sprawdzania rownosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadta koszyczkowe napgdzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do
przygotowania kompozycji klejacych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

- gabki do mycia i czyszczenia,

- wkladki (krzyzyki) dystansowe.

3.3. Wymagania szczegotowe

Wykonawca powinien dysponowac nastepujacym sprzetem:
- Srodkami transportu do przewozu materiatow,

- betoniarkami do przygotowania zapraw,

- agregatem tynkarskim,

- mieszarka do zapraw

- drobny sprzg¢tem pomocniczym.

4.Transport

4.1.  Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania stawiane transportowi podano w OST .

4.2. Wymagania szczegdtowe

Transport materiatow do wykonania oktadzin nie wymaga specjalnych $srodkow i urzadzen.
Zaleca si¢ uzywac do transportu samochodow pokrytych plandekami lub zamknigtych. W czasie
transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposob wykluczajacy ich uszkodzenie.

W przypadku duzych ilosci materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do
zatadunku 1 roztadunku tadunku urzadzen mechanicznych. Sktadowanie materiatlow
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podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknigtych, zabezpieczonych przed
opadami i minusowymi temperaturami.

5. Wykonywanie robot
5.1.  Ogo6lne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania rob6t podano w OST. Temperatura w pomieszczeniach, w ktorych
wykonuje si¢ tynki i oktadziny z ptytek ceramicznych nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Do wykonywania tynkow i oktadzin wewnetrznych mozna przystapic¢ dopiero po:

- wykonaniu $cianek dziatowych,

- obsadzeniu stolarki, przy czym powinna by¢ ona nalezycie zabezpieczona, zatozeniu instalacji 1
orurowan,

- zamurowaniu bruzd do przewodow instalacyjnych.

5.2. Ogolne zasady wykonywania tynkow

Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe
1 okienne. Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w
ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki
jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajacych.

5.3.  Przygotowanie podlozy

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé
plamy z rdzy i substancji thustych. Plamy z substancji ttustych mozna usuna¢ przez zmycie 10%
roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampa benzynowa. Nadmiernie suchg
powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.4.  Tynki w technologii tradycyjne;j

Tynki cementowo-wapienne przewidziano na $cianach murowanych. Tynki wykonywac¢ po
wykonaniu instalacji.

Przy wykonywaniu tynkéw wymagane jest stosowanie podtynkowych,

nierdzewnych listew naroznikowych. Tynk tr§jwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki,
narzutu i gtadzi. Narzut tynkdw wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew
kierunkowych. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej
stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy
narzutu.

Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na

zawilgocenie o stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie.

5.4.1. Wykonanie tynkéw dwuwarstwowych kat 111

Tynk dwuwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy
wykona¢ z zaprawy cementowej w stosunku 1:1 o konsystencji odpowiadajacej 10-12
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cm zaglebienia stozka pomiarowego. Grubos¢ obrzutki powinna wynosi¢ 3-4 mm.

Narzut tynkéw wewngetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasoéw i listew kierunkowych.
Konsystencja zaprawy powinna odpowiada¢ 7-10 cm. zanurzenia stozka

pomiarowego. Grubos¢ narzutu powinna wynosi¢ 8-15 mm. Narzut powinien by¢

zatarty na gtadko. Nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne w tynkach

narazonych na zawilgocenie w stosunku 1:0,3:4, w pozostatlych 1:2:10. Dopuszczalneodchytki —
od ptaszczyzny 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na calej di. Latykontrolnej 2 m. Odchylenie
powierzchni i1 krawedzi od kierunku:-

- pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogélem nie wigcej niz 4 mm.

- poziomego — nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogélem nie wigcej niz 6 mm na calej

powierzchni migdzy przegrodami pionowymi.

Boniowanie — Wykona¢ jako szczeliny w tynku szerokosci 4 cm, na glgboko$¢ narzutu — ok. 1,5
cm. Narozniki powstate w w wyniku uformowania boni nalezy zabezpieczy¢ profilem
naroznikowym — jedno rami¢ nalezy docig¢ tak aby dostosowac jego szerokos$¢ do glebokosci
boni. Spdd boni stanowi¢ bedzie obrzutka zatarta na gtadko.

5.5. Wykonywanie tynkow gipsowych

Przyczepnos¢ tynku gipsowego zalezy glownie od rodzaju podtoza. Do wiasciwosci podtoza
nalezy zawsze dostosowac rodzaj gipsu tynkarskiego oraz technik¢ wykonawcza. Nalezy zawsze
przed rozpoczeciem prac tynkarskich sprawdzi¢, czy nie wystepuje jeden z czynnikdw, ktore
mogg powodowac¢ odpadanie tynkow gipsowych:

- niewlasciwie przygotowane podtoze betonowe, zapylone lub zabrudzone

smarami technologicznymi,

- zamarzni¢te podtoze, bardzo

- tynkowanie mokrego betonu,

- brak lub niewtasciwy §rodek gruntujacy.

Suche podtoze betonowe pod tynki gipsowe powinno by¢ zagruntowane §rodkami gruntujacymi
redukujacymi chtonno$¢ podtoza i zwigkszajacymi przyczepnos¢. Do podtozy betonowych i
zelbetowych przeznaczone s srodki gruntujace glownie w postaci dyspersji polimerowych,
wypelnione grubym wypetniaczem mineralnym. Tworza one warstwe kontaktowa w postaci tzw.
Mostka adhezyjnego, pozwalajacego na oddzielenie podtoza betonowego od tynku gipsowego w
celu zapobiegania niekorzystnym reakcjom na ich styku. Cechg zasadniczg srodkéw gruntujacych
zastosowanych do mostkowania musi by¢ dobra przyczepno$¢ oraz odpornos¢

na §rodowisko alkaiczne. W przypadku watpliwosci dotyczacych wytrzymatosci podloza i
wystepowania rys, nalezy dodatkowo zastosowac zbrojenie tynku siatkg tynkarska. W przypadku
podloza w postaci $cian murowanych z cegiet lub tzw. muréw mieszanych nalezy zadba¢, aby
takze spoiny miaty podobng chtonnos$¢. Ubytki muszg by¢ wypetnione zaprawg oraz pokryte
srodkiem gruntujacym. Plyty drewnopochodne oraz bloczki styropianowe przed tynkowaniem
nalezy zagruntowac srodkiem z dodatkiem wypetniacza mineralnego. Grubo$¢ tynku na tych
podtozach powinna wynosi¢ min. 15 mm, przy czym w jednej trzeciej grubosci warstwy musi
by¢ utozone zbrojenie z siatki z tworzywa. Mostki adhezyjne do robdt tynkowych z uzyciem
fabrycznie przygotowanych mieszanek okreslane sa w instrukcjach

producentow. Nalezy nanosi¢ je za pomoca walka lub inng technikg malarskga. Aby utrzymac
jednorodnos¢ zawiesiny przed oraz w trakcie nanoszenia, nalezy ja odpowiednio czesto mieszaé
w pojemniku
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Przed rozpoczgciem prac tynkarskich mostek adhezyjny musi wyschna¢. Niedozwolone jest
nanoszenie mostkow adhezyjnych na powierzchniach betonowych o wilgotnosci przekraczajacej
4%. Zaprawy muszg by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta przez wsypanie
odmierzonej ilosci mieszanki do okreslonej ilosci wody. W przypadku postepowania odwrotnego
powstang grudy, a zaprawa bedzie trudna do wlasciwego zamieszania. W celu doktadnego
wymieszania nalezy stosowa¢ mieszadta mechaniczne, np. nakladki na wiertarki Dobrze
przygotowana zaprawa ma konsystencj¢ masta i nie zawiera zadnych grudek. Poniewaz tynki na
bazie gipsu maja szybki czas wigzania, nalezy przygotowac taka ilo§¢ zaprawy, ktdra zostanie
wykorzystana w ciagu 45 minut. Po uptywie tego czasu masa tynkarska traci swoje plastyczne
wlasciwosci. Bardzo istotne jest, aby kazdy kolejny zardb gipsowy wykonany byl w czystym
naczyniu, poniewaz zwigzane pozostato$ci moga znacznie przyspieszy¢ czas wigzania i utrudnic¢
prace. Prace tynkarskie mozna rozpocza¢ w pomieszczeniach, w ktorych zakonczono wszelkie
prace instalacyjne,

zabezpieczono nieostonig¢te powierzchnie metalowe przed korozyjnym dziataniem gipsu, zbadano
1 przygotowano podtoze, zastonigto folig okna, o$cieznice i grzejniki.

Jednowarstwowe tynki gipsowe gladkie (wewngtrzne) nanosi si¢ maszynowo na

odpowiednio przygotowane podtoze tynkarskie w taki sposob, aby w efekcie otrzymac jednolita,
gladka powierzchni¢. Natozony, $ciagniety, lekko stwardniaty tynk powinien by¢ skrapiany
rownomiernie woda, a nastgpnie ,,szZlamowany" przy uzyciu pacy z gabka. Wchodzace w sktad
tynku drobne czasteczki oraz spoiwo sg w trakcie tej czynnosci ,,wyciggane" i gromadzone na
jego powierzchni, a mleczko réwnomiernie rozprowadzone. Poniewaz mleczko nie pokrywa
zaglebien i nier6wnosci, istotne jest zatem, aby tynkarz bardzo starannie wygtadzil i wyréwnat
powierzchni¢ tynku, co ma zasadniczy wptyw na jakos¢ gotowej powierzchni. Po krotkim
okresie twardnienia powierzchni¢ nalezy wygladza¢ przy uzyciu odpowiednich narzedzi (kielni,
pacy nierdzewnej), dzigki czemu zewnetrzna

powierzchnia tynku ulega zageszczeniu i uzyskuje si¢ zamknigta, chociaz nie pozbawiong poréw
powierzchnig. Zbyt wczesne wygtadzenie moze spowodowac tworzenie si¢ pgcherzykow
powietrza. Tynki jednowarstwowe na gladkich powierzchniach betonowych maja dodatkowa
tendencj¢ do powstawania pecherzykow powietrza i ich eliminacja wymaga zwickszonego
naktadu pracy. W tym celu mozna na powierzchni betonowej natozy¢ dodatkowa warstwe
szpachli lub wykona¢ podktad gruntujacy. Najpdzniej jeden dzien po wykonaniu tynku mozna
,,5c1a¢" pecherzyki powietrza paca, a powstate niewielkie zaglebienia wypeti¢ zaprawa
tynkarska i1 wygladzi¢. Przygotowana mase¢ szpachlowa naklada si¢ na $ciang rowna warstwa o
grubosci 1-5 mm za pomoca szpachelki z tworzywa

sztucznego lub ze stali nierdzewne;j, silnie dociskajac materiat do podtoza. Mase naniesiong na
$ciang wyrownuje si¢ paca, a po stwardnieniu ewentualne nierdwnosci mozna usung¢, szlifujac
powierzchni¢ odpowiednig siatka lub papierem $ciernym. Nastepnie powierzchni¢ nalezy
ponownie zaszpachlowac¢ jak najciensza warstwa i delikatnie przeszlifowac¢. W przypadku, gdy
nalezy wygtadzi¢ powierzchni¢ w ciggu jednego dnia i unikna¢ jednego szlifowania, efekt ten
mozna uzyskac, stosujac technologi¢ ,,mokre na mokre". Drugg warstwe gladzi nanosi si¢
woweczas juz po 20 minutach od nalozenia pierwszej warstwy. Po wykonaniu tynkoéw
wewnetrznych nalezy zapewni¢ dobra wentylacj¢ pomieszczen. Do utwardzenia niezbgdna jest
dostateczna wymiana powietrza oraz niezbyt szybkie odparowanie wilgoci przez tynk. Wszelkie
niezbgdne w tym celu czynnosci nalezy okresli¢ na miejscu albo uzgodni¢ oddzielnie.
Niedopuszczalne jest bezposrednie nagrzewanie tynku, co

oznacza, ze strumien gorgcego powietrza nie moze by¢ skierowany bezposrednio na
powierzchni¢ tynku. Zastosowanie odwilzaczy powietrza powoduje zbyt szybkie
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,wyciagniecie" wody wiazacej z tynku, a tym samym prowadzi do jego uszkodzenia.

5.6.  Wykonywanie gtadzi szpachlowej

Szpachlowanie $cian ma na celu poprawienie ich wlasciwosci estetycznych oraz technicznych.
Do wykonania tych czynnosci uzywa si¢ szpachli gipsowych lub akrylowych. Przed
przystapieniem do szpachlowania nalezy odpowiednio przygotowa¢ podtoze. Od prawidtowego
przygotowania zalezy efekt koficowy oraz trwato§¢ wykonanych prac. Podtoze kruche, pylace
nalezy zagruntowa¢ odpowiednim mleczkiem gruntujacym, rysy i peknigcia nalezy poglebic i
poszerzy¢. Miejsca te wzmacnia si¢ wtapiajac siatke z wtokna szklanego zaprawa gipsowa. Tak
przygotowane podloze mozemy szpachlowa¢ wczesniej wybrang szpachla. Dla uzyskania
gladkiej powierzchni $ciany uzywamy siatek $ciernych lub specjalnego papieru $ciernego o
numeracji od 100 do 150. Do ostatecznego wygtadzenia powierzchni $ciany mozna zastosowac
szpachle akrylowe. Sg to gotowe masy szpachlowe, ktore naktada si¢ cienka warstwa o grubosci
ok. 1 mm.

6. Kontrola jakoSci robot
6.1.  Ogolne zasady kontroli jakosci Robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci Robot podano w OST .

6.2.  Wymogi szczegOlowe

Badania w czasie prowadzenia Robodt polegaja na sprawdzaniu przez Inspektora na biezaco, w
miar¢ postepu Robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatow i zgodnosci
wykonywanych Robot z Dokumentacja Kosztorysowa 1 wymaganiami OST.

W szczegdlnosci obejmuja:

- badanie dostaw materiatow,

- kontrole prawidlowosci wykonania robot (geometrii i technologii),

- kontrole poprawnos$ci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

- prawidtowosci wykonania podtoza

- przyczepnosci tynkéw do podioza

- grubosci tynkow

- wygladu powierzchni tynkéw

- wykonczenia tynkow w newralgicznych miejscach

- oceng estetyki wykonanych robét.

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentow dotyczacych stosowanych materialdw z wymogami prawa.

7. Obmiar robot

7.1.  Ogoblne zasady obmiaru
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Ogodlne zasady obmiaru podano w OST .
Ilo$¢ wykonanych Robdt okresla si¢ na podstawie Dokumentacji Kosztorysowej
1 pomiaru z natury.

7.2.  Jednostka obmiaru

Jednostka obmiaru wszystkich Robot objetych niniejsza OST jest metr kwadratowy [m2].

8. Odbior robot

7.1.  Ogolne zasady przejecia Robot

Ogodlne zasady Przejecia Robot podano w OST.
9.Podstawa platnos$ci

9.1.  Ogolne zasady ptatnosci

Ogodlne zasady ptatnosci podano w OST.

9.2.  Skfadniki ceny

Cena Robdt obejmuje:

- dostawe materiatow,

- przygotowanie podloza

- wykonanie tynkdw cementowo-wapiennych
- wykonanie gladzi gipsowej gr 3mm

- przygotowanie podloza pod malowanie,

10. Przepisy zwiazane

PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykfe.

PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo- wapienne.

PN-B-14504 Zaprawy budowlane cementowe.

PN-B-30020 Wapno budowlane. Wymagania.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

PN-B-10121 Oktadziny z ptytek Sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i
badania przy odbiorze.

PN-B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-EN 87 Plytki i ptyty ceramiczne $cienne i podlogowe. Definicje, klasyfikacja,
wlasciwosci 1 znakowanie.

PN-EN 1322 Kleje do ptytek. Definicje i terminologia.

PN-EN ISO 10545 Ptytki i plyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
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PN-B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogolne zasady
ochrony.

PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.
PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.
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SZCZEG()LOW[} SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I
ODBIORU ROBOT
Obudowy z plyt g-k

1. PRZEDMIOT I ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACIJI

1.1.  Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru obudowy z plyt g-k zwiazanych z wykonaniem zadania.

1.2.  Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bgdzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie $cianek dzialowych z ptyt g-k. Obejmuja prace zwiazane z dostawa materiatow,
wykonawstwem i1 wykonczeniem $cianek dziatowych wykonywanych na miejscu.

1.3.  Zakres robot objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje si¢ wykonanie nastepujacych robot:
- postawienie zabudowy instalacji w pralni.

1.4.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi polskimi
normami i Ogodlng Specyfikacja Techniczng.

1.5.  Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w Ogolnej Specyfikacji
Technicznej. Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robot zwigzanych z wykonywaniem $cianek
dziatowych z plyt g-k oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonaweca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robot oraz ich zgodno$¢ z umowa,
pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajacego realizacja umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek
odstgpstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacja umowy.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST.
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2.1.  Scianki wewnetrzne i wypehienia

2.1.1. Scianka zakrywajaca szacht :
- 2xg-k (GKFI) — 2x1,25 cm
- Stelaz stalowy - Profil poziomy stalowy UW-50, profil pionowy stalowy CW-50,

1.2.  Wymagania szczegolowe

2.2.1.Do wykonania rusztéw $cian, oktadzin $cian powinny by¢ stosowane ptyty wodo-
ognioochronne GKFI , ksztatltowniki zimnogiete z blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-
92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997.
Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozja powloka
cynkowg (nanoszong ogniowo) charakteryzujaca sie¢ :

- grubos$cig >7pum (100g/m2 lub >19 pm (275g/m?2)

- przyczepnoscia — brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1

- wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1

Ksztaltowniki potrzebne do wykonania oktadziny $ciennej:

- Ksztattowniki profilowane U 50x0,60

- Ksztattowniki profilowane C 50x0,60

2.2.2. Akcesoria stalowe

stuzg do taczenia ksztaltownikow konstrukcji nosnej z podtozem i migdzy soba:

- faczniki wzdhuzne,

- uchwyty bezposrednie dlugie,

- uchwyty bezposrednie krotkie,

- kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

- kotki szybkiego montazu,

- kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla
ksztattownikow stalowych.

2.2.3. Inne akcesoria

Akcesoria stosowane do wykonania systemdéw suchej zabudowy:

- taSmy spoinowe: z wtokna szklanego, samoprzylepna z widkna szklanego, perforowana
papierowa — do wzmacniania spoin mi¢dzy plytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin
naroznych i obwodowych,

2.2.5. Wkrety

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztalttownikow no$nych, taczenia ksztattownikow
migdzy sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane - wkrety stalowe,
blachowkrety samogwintujace.

2.2.6. Masa szpachlowa — gips budowlany szpachlowy

Do wykonywania potaczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i
obwodowych powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania.
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Do koncowego szpachlowania ptyt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa przeznaczona do
szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych okreslaja instrukcje
Producentow dla poszczegdlnych wyrobow.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.
Wykonawca powinien dysponowac srodkami transportu do przewozu materialéow oraz drobnym
sprzetem do wykonania robot objetych niniejsza ST.

Wykonawca powinien dysponowac nastepujacych sprzgtem

- Sprzet do wycinania, przycinania i obrobki ptyt wypetniajacych:

- Noze -do przycinania plyt na wymiar, wycinania otworow, wycinania uksztattowanych
krawedzi plyty,

- Pedzle - do malowania przycietych krawedzi bocznych

- Sprzet do Instalacji konstrukcji nosne;j:

elementy do instalacji kotkow, kotew i innych elementéw pozwalajacych na montaz
zawiesi do elementow konstrukcyjnych budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami
producentow):

- Narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutow

- Narzedzia do instalacji profili nosnych i innych profili konstrukcji sufitu podwieszonego:
- Nozyce do blachy (prawe/lew lub uniwersalne)

- Podesty robocze (w zale9nosci od wysokosci podwieszenia)

- Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji nosnej ( w zaleznosci od wielkosci i
stopnia komplikacji) poziomice (tradycyjne, laserowe)

- linki murarskie

Wykonaweca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jako$¢ i sSrodowisko wykonywanych robdt. Na zadanie, Wykonawca
dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

Sprzet do wycinania, przycinania i obrobki ptyt wypetniajacych:

- Noze -do przycinania plyt na wymiar, wycinania otworow, wycinania uksztattowanych
krawedzi ptyty

- Pedzle - do malowania przycietych krawedzi bocznych

Sprzet do Instalacji konstrukceji nosne;j:

- Elementy do instalacji kotkow, kotew i innych elementéw pozwalajacych na montaz
zawiesi do elementow konstrukcyjnych budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami
producentow):

- Narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutow

- Narzedzia do instalacji profili nosnych i innych profili konstrukcji sufitu podwieszonego:
- Nozyce do blachy (prawe/lew lub uniwersalne)

- Podesty robocze (w zaleznosci od wysokosci podwieszenia)

- Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji nosnej ( w zaleznosci od wielkosci i
stopnia komplikacji) poziomice (tradycyjne, laserowe)

- linki murarskie

4. TRANSPORT
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Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.

Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujacymi ich ochrone przed
uszkodzeniami mechanicznymi i szkodliwym wptywem czynnikéw atmosferycznych.

Do transportu materiatow, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowaé sprawne technicznie $rodki
transportu. Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane wyroby przed wptywami
atmosferycznymi. Transport profili stalowych typowymi $rodkami transportu w opakowaniach
fabrycznych. Podczas transportu produkty powinny by¢ umieszczone tak, aby nie przesuwaty sie
i nie byty uderzane przez inny tadunek. Opakowania nie powinny by¢ zrzucane lub gwattownie
opuszczane, nawet z niewielkich wysokos$ci. Roztadunek ptyt powinien odbywac si¢ w sposob
zmechanizowany przy pomocy wozka widtowego o udzwigu co najmniej 2000 kg lub

Zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich §rodkéw transportu, ktére nie
wplyna niekorzystnie, na jako$¢ robdt 1 wlasciwosci przewozonych towarow. Przy ruchu po
drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego tak pod
wzgledem formalnym jak i rzeczowym. Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wlasny koszt,
wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach
do terenu budowy.

Sktadowanie

Produkty powinny by¢ sktadowane tak, aby nie byly bezposrednio narazone na zmiany pogody.
Powinny by¢ skladowane na suchym, gtadkim podlozu, aby nie byly narazone na zamoczenie,
zalanie oraz na zadne uszkodzenia mechaniczne. Cigzkie lub ostre przed- mioty nie powinny by¢
umieszczone na wierzchu opakowan. Wysokos¢ maksymalnie trzy petne palety jedna na drugie;.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.  Ogolne zasady wykonania robot

- Plyty gipsowe przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych uktadajac na poziomym

podtozu.

- Plyty przenosi sie w pozycji pionowej krawedzia podtuzna poziomo.

- Przy skladowaniu nalezy zwrdci¢ uwage na nosnos$¢ podtoza.

- Pomieszczenie moze by¢ wylozone ptytami dopiero wtedy, gdy jest ono dokladnie

osuszone i gdy zakonczone sa wszelkie prace tynkarskie i posadzkarskie.

- Ciecie ptyt: za pomoca noza zarysowuje sie licowa strong plyty tak, by karton byt

przeciety. Po zalamaniu plyty zostaje przeciety karton od spodu. Przy cieciu ptyt nalezy uwazac,
aby nie przygotowac elementu w tzw. lustrzanym odbiciu.

5.2.  Zakres robot przygotowawczych

- obudowy z g-k

- Wyznaczenie przebiegu $cian na posadzce i §cianie

- Wytrasowanie miejsc montazu obudoéw

- sprawdzenie katow 1 poziomdéw pomieszczenia i instalacji

- potwierdzenie odpowiedniej dla montazu wilgotno$ci pomieszczenia

5.3.  Zakres robot zasadniczych
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Scianki dziatowe g-k

- Zamocowanie do podtogi i $ciany elementdw poziomych (profile "U") oraz elementow
pionowych (profile "C"), rozpietych pomiedzy elementami poziomymi

- Rozstaw stupkow (profili "C") ma by¢ nie wigkszy niz polowa szerokosci ptyty i musi by¢ tak
dobrany, aby faczenia plyt wypadaly na stupkach

- Profile C wstawia si¢ pionowo pomiedzy potki profili U i nie stabilizuje si¢ ich polozenia; profil
C jest przesuwany dopiero w odpowiednie miejsce po przytozeniu ptyty w momencie mocowania
ptyt g-k do elementow rusztu

- Rozstaw profili musi by¢ taki, aby byt spetniony warunek, Ze rozstaw przemnozony przez
liczbg catkowita bedzie rowny szerokosci plyty g-k

- Profile C skraca si¢ do wymaganego wymiaru r¢cznymi nozycami do blachy lub specjalna
gilotyna dzwigniowa.

- Dhugosé¢ profili C winna by¢ mniejsza o 10 do 20 mm od wysokosci pomieszczenia.

- Plyty powinny by¢ ustawiane pionowo i przykrgcane do profili pionowych

- Jesli istnieje konieczno$¢ sztukowania plyt, to przycigty kawatek plyty powinien by¢ mocowany
raz na gorze, a raz na dole po to, aby poziome potaczenia ptyt nie wypadaty w jednej linii.

- Nie mozna taczy¢ ptyt na krawedzi otworu. Potaczenie takie powinno by¢ odsunigte od
krawedzi otworu co najmniej o 15 cm.

- Po zamontowaniu ptyty g-k nie powinny dotyka¢ ani do podtogi ani do sufitu po to, by ptyty
mogty si¢ swobodnie odksztatca¢ pod wplywem obcigzen zewngtrznych, cigzaru wlasnego i
zmian wilgotnosci.

- Plyty przykreci¢ jednostronnie do rusztu wkrgtami w rozstawie 20-25 cm, regulujac

ustawienie shupkow.

Obudowy z g-k

- Zamocowanie profilowanych ksztaltownikow stalowych U-55 do elementow

konstrukcyjnych.

- Zamocowanie ksztaltownikow profilowanych C-55.

- Przymocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu za pomoca wkretow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1.  Ogolne zasady kontroli jako$ci robot

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot, dostawy materiatow, sprzetu i srodkow
transportu podano w OST .

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelna kontrole jakos$ci robdt, materiatow i1 urzadzen.
Wykonawca zapewni odpowiedni system i §rodki techniczne do kontroli jakos$ci robdt na terenie i
poza placem budowy.

Wszystkie badania i pomiary bgda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat
Technicznych przez jednostki posiadajace odpowiednie uprawnienia budowlane.

Kontrola jako$ci wykonanych robot sprowadza si¢ do:

- Sprawdzenia zgodno$ci wykonanego elementu ($cianki, obudowy,) z

dokumentacja kosztorysowa

- Sprawdzenia poprawnos$ci wykonania robot

- Wlasciwego wypoziomowanie (odchytka montazowa Q +/- 1 mm na dlugos$ci 5 m)

- Kontroli wizualnej przylegania i prostopadtosci ptyt

- Kontroli wizualnej czystosci i braku zabrudzen lub uszkodzen

30



- Sprawdzenie réwnosci powierzchni ptyt
- Sprawdzenie wilgotno$ci 1 nasigkliwosci ptyt

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady i wymagania dotyczace obmiaru robot podano w OST .

Obmiar robot okresla ilos¢ wykonanych robot zgodnie z postanowieniami umowy.

Wielkosci obmiarowe okresla si¢ na podstawie dokumentacji kosztorysowej z uwzglednieniem
zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze. Wszystkie
urzadzenia i sprzgt pomiarowy stosowane do obmiaru robot podlegaja akceptacji Inspektora
nadzoru i musza posiada¢ wazne certyfikaty. Jednostki obmiarowe — jak w przedmiarze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1.  Ogolne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru roboét i ich przejecia podano w OST.

8.1.1. Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robot zgodnie z postanowieniami Kontraktu oraz
obowigzujacymi Normami Technicznymi (PN, EN-PN).

8.1.2. Przy odbiorze powinny by¢ dostarczone nastepujace dokumenty:
- Dokumenty potwierdzajace jako$¢ wbudowanych materiatéw

- Swiadectwa jako$ci dostarczone przez dostawcow

- Protokoty odbioréw cz¢sciowych

8.1.3. W trakcie odbioru robot nalezy sprawdzié:

- stan 1 wyglad $cian, obudow pod wzgledem réwnosci, pionowosci, spoziomowania i sztywnosci
- rozmieszczenie miejsc zamocowania 1 sposob osadzenia elementow

- uszczelnienie przestrzeni miedzy wbudowanymi elementami

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST .
Platnos$¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i ocena jakosci robot, w oparciu o wyniki
pomiardw i badan, zgodnie z warunkami zawartej umowy.

10.  DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-B-79405:1997 Plyty gipsowo-kartonowe

PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Ptyty gipsowo-kartonowe

PN-B-79406:1997 Plyty warstwowe gipsowo-kartonowe

PrPN-EN 13872 Metody badania hydraulicznie wigzacych podtogowych zapraw
szpachlowych 1/lub wyréwnujacych. Oznaczanie zmiany wymiarow

PN-EN 13964:2005 Sufity podwieszane -- Wymagania i metody badan
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